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Industria 4.0

Questa è la quarta rivoluzione industriale. L’obbiettivo 
prefissato dal Piano Nazionale è quello di guidare le aziende 
verso una produzione quasi integralmente basata 
sull’utilizzo di macchine intelligenti, interconnesse con la 
rete aziendale e internet.
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Cos’è il MES?

Il MES è un software per monitorare e gestire le 
informazioni di produzione.

La presenza di sensori a bordo macchina e la messa in rete 
e connessione ad internet della stessa, permettono di 
implementare e gestire il flusso dati tra il reparto 
produttivo, l’ufficio tecnico e quello amministrativo.

L’obbiettivo è quello di controllare in tempo reale lo stato 
della produzione, analizzare la discrepanza tra quanto 
inizialmente preventivato e quanto effettivamente risulta 
realmente, per poi pianificare eventuali azioni correttive, 
aumentando la produttività e riducendo i costi.
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Certificazione Industria 4.0
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Obbiettivi:

• Certificare gli investimenti conformi alle norme previste da Industria 4.0

• Supportare il cliente nella valutazione dei beni da inserire in Industria 4.0

Metodo:

• rsMES è un software Industria 4.0 ready.

• rsAutomazione è partner Bureau Veritas, leader certificativo a livello mondiale.

• La certificazione viene emessa direttamente da Bureau Veritas, società accreditata Accredia (Ente 
Italiano di Accreditamento).

• Consulenza in presenza e da remoto.



Funzionalità
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Per evitare che tutti i messaggi futuri 
di una conversazione invadano la 
posta in arrivo, seleziona uno dei 
messaggi e quindi seleziona Ignora 
conversazione nel gruppo Elimina
sulla barra multifunzione. Tutti i 
messaggi esistenti e futuri di quella 
conversazione verranno spostati nella 
cartella Posta eliminata.

1
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rsMES

TRASMETTITRASMISSIONI PC/CNC
Invia e ricevi part program tra il CNC 
ed il pc connesso alla rete di 
officina; archivia i programmi e 
controlla i backup. Il nostro software 
gestisce trasmissioni seriali, 
ethernet, wireless e FTP con 
l’obbiettivo di implementare un 
flusso dati comune a tutte le 
macchine.

I DATI DI PRODUZIONE A PORTATA DI MANO
Il MES si interfaccia al 100% con il CNC: è così 
possibile creare e gestire gli ordini di 
produzione, visualizzare ed analizzare i tempi 
ciclo su pc e tablet, monitorare lo stato 
macchina e l’avanzamento di produzione, 
ricevere in remoto eventuali messaggi di 
errore, creare macchine virtuali per gestire 
processi produttivi non a controllo numerico o 
macchine dotate di CNC desueti.

Prodotto Certificato 
Bureau Veritas

• Controllo avanzamento 
di produzione

• Analisi tempi ciclo

• Gestione ordini di 
produzione 

• Schedulazione dinamica 
delle commesse

• Gestione allarmi in 
remoto

• Modulo di controllo 
qualità

• Modulo di gestone 
magazzino

• Interfaccia facilitata 
operatore su tablet

• Gestione processi 
produttivi non a 
controllo numerico

• Import/export con l’ERP



MES Base

11

Funzione Descrizione

1 Monitor macchine • Visualizzazione in tempo reale dei dati macchina
• Grafici dell’andamento della produzione
• Produttività della macchina
• Scostamento tra tempo stimato e tempo reale

2 Acquisizione dati macchina • Acquisizione in tempo reale di dati messi a disposizione 
dal controllo quali stato macchina, modalità operativa, 
tempo ciclo, conta pezzi, allarmi.

3 Gestione anagrafica articolo • Visualizzazione e gestione anagrafica articoli

4 Gestione ODP • Visualizzazione e gestione ordini di produzione
• Integrazione tra ODP e anagrafica articoli
• Inserimento di allegati: disegni, foto, video, pdf
• Inserimento delle note



Funzioni opzionali
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Funzione Descrizione
Gestione fasi di produzione • Input fasi di produzione

• Dettaglio del tempo di ciascuna fase di produzione all’interno 
del tempo ciclo

• Consuntivazione dei costi di fermo macchina per guasti

Schedulatore di produzione • Gestione automatica del calendario delle macchine
• Gestione automatica del Gantt dell’ODP

Modulo controllo qualità • Avvisi automatici di richiesta controllo qualità
• Input dati di misurazione
• Tracciamento

Modulo gestione manutenzione • Calendario manutenzione
• Avvisi automatici scadenze 

Gestione allarmi • Gestione allarmi e messaggi macchina in remoto
Web server • Implementazione web server per l’utilizzo del MES con tablet 

e smartphone
• Monitor operatore a bordo macchina

Interfaccia con il gestionale aziendale • Import flusso dati da gestionale esterno
• Export flusso dati verso il gestionale esterno



Controlli supportati
Il nostro MES dialoga direttamente con i CNC tramite i protocolli 
standard forniti dai costruttori, come richiesto da Industria 4.0

• Fanuc (librerie Focas)

• Heidenhain (RemoTool SDK, librerie Heidenhain)

• Mitsubishi CNC (Communication SDK, librerie Mitsubishi)

• Mitsubishi DNC (protocollo TCP)

• Mazak (standard MtConnect)

• Haas (standard MtConnect)

• Siemens CNC (protocollo OPC-UA)

• Siemens PLC (protocollo S7 Siemens)

• Keyence (librerie Marking Builder)

• Schneider PLC (protocollo MODBUS-TCP)

• Selca (librerie Selca)

• Visel (protocollo HTTP)

• Tacchella (file XML)

• Roboteco (protocollo FTP)
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Protocolli di comunicazione supportati
Il nostro MES dialoga direttamente con i CNC tramite i protocolli 
standard forniti dai costruttori, come richiesto da Industria 4.0

• TCP-IP
• OPC-UA
• STANDARD MT-CONNECT (HTTP)
• HTTP
• FTP
• MODBUS-TCP (Schneider)
• S7 (Siemens)

• FILE

• DATABASE

• Librerie proprietarie o di terze parti

N.B. L’elenco è in costante aggiornamento. Altri controlli e protocolli di 
comunicazione non in elenco possono essere comunque supportati e 
integrati secondo le esigenze del cliente e della casa produttrice.
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Monitor di produzione
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Monitor macchine
Il monitor di produzione è la schermata principale del nostro sistema MES. Sono qui presenti le seguenti informazioni:

• Elenco delle macchine connesse 

• Stato della connessione

• Stato del CNC

• Attività in corso

• Ordine in esecuzione

• Quantità ordine di produzione

• Percentuale di avanzamento dell’ordine di produzione

• Tempo ciclo medio

• Pezzi prodotti all’ora

• OEE (coefficiente di efficienza produttiva)

• Conta pezzi

• Calendario macchina
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Anagrafica articolo
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Ordine di produzione
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Anagrafica articolo e ordine di produzione
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I moduli di anagrafica articolo e ordine di produzione servono per:

• Creare e gestire le anagrafiche degli articoli che si andranno a produrre

• Creare e gestire gli ordini di produzione

Considerando le esigenze di Industria 4.0, la presenza di questi due moduli permette di utilizzare il software rsMES «stand 
alone» ovvero senza la necessità di collegarlo ad un gestionale aziendale. rsMES è tuttavia in grado di interfacciarsi a tutti i 
tipi di gestionale tramite il suo modulo di import/export e popolare automaticamente i campi di anagrafica ed ordine di 
produzione.



Gestione note ed allegati
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È possibile aggiungere note o inserire allegati (es. foto, video, pdf) agli articoli ed agli ordini di produzione.

Questa funzione va nell’ottica «paperless»: digitalizzare il più possibile lo scambio di informazioni all’interno dei reparti
produttivi.



Monitor operatore
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Monitor operatore
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L’utente ha a disposizione diverse opzioni per utilizzare il sistema rsMES:

• Software rsMES installato sul pc

• Tablet e smartphone (web browser)

L’operatore può svolgere le seguenti attività (che possono essere abilitate o disabilitate secondo credenziali di accesso):

• Gestione delle fasi di produzione.

• Selezione attività operatore e start/stop fase.

• Controllo stato della macchina, tempi ciclo, produzione oraria e avanzamento di produzione.

• Gestione degli allegati e delle note.

• Gestione del calendario macchina o del Gantt di produzione.



Web server

23



Web server
La funzionalità web server permette l’utilizzo di rsMES con dispositivi mobili quali tablet o smartphone. Il tutto è molto 
semplice e snello poiché funziona con qualsiasi dispositivo connesso alla rete aziendale: non occorre acquistare costosi 
tablet industriali e l’accesso al software avviene via browser web (senza l’installazione di app specifiche).

• Gli operatori possono accedere a rsMES con il tablet.

• Interfaccia facilitata per gestire con pochi tocchi le attività sul software.

• Gestione ordini di produzione e fasi di processo.

• Visualizzazione programmi macchina.

• Gestione note ed allegati.
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Calendario macchine automatico
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Calendario macchine automatico
Il calendario delle macchine viene riempito automaticamente impostando i dati relativi al numero di pezzi da produrre e ai 
tempi teorici di attrezzaggio nell’anagrafica articolo e i dati relativi alla data e ora di inizio (o di fine) pianificata e al numero 
di pezzi da produrre nell’ordine di produzione.

• Il calendario di produzione inizialmente sarà organizzato secondo i tempi teorici impostati nell’ordine di produzione 
(ricavati da preventivo o da storico). Il calendario viene aggiornato automaticamente man mano che il conta pezzo e il 
tempo ciclo vengono rilevati dalla macchina.

• L’aggiornamento automatico del calendario modifica non solo l’orario di inizio (e/o di fine) dell’ordine di produzione in 
corso, ma anche di quelli successivi.

• E’ possibile modificare manualmente ciascun ordine di produzione anticipando o posticipando la sua programmazione, 
con conseguente aggiornamento a cascata di tutti gli altri ordini.

• L’operatore potrà vedere gli ordini incombenti e prepararsi per l’eventuale cambio di produzione.
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Gantt di produzione
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Gantt di produzione
Un diagramma di Gantt è una rappresentazione grafica del calendario delle attività che si desidera monitorare. Questo
strumento è utile al fine di pianificare, coordinare e tracciare i processi dando una chiara illustrazione dello stato 
d'avanzamento della commessa. Attraverso una panoramica dei compiti programmati, tutte le parti interessate sono a 
conoscenza dei compiti e delle rispettive scadenze.

Il Gantt di produzione viene creato automaticamente e gestisce l’avanzamento dell’ordine di produzione (e quindi della 
commessa) attraverso tutti i processi (a CNC o virtuali) che sono monitorati dal sistema MES.

Assieme al calendario automatico delle macchine, il Gantt di produzione è un potente strumento per automatizzare l’analisi 
dell’avanzamento delle commesse e tenere sotto controllo tutte le fasi di processo, il carico delle macchine ed i tempi di 
consegna.
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Manutenzione
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Manutenzione
La scheda di manutenzione permette di gestire, per ciascuna macchina, le scadenze di manutenzione pianificata e annotare 
tutti i dati relativi alle manutenzioni straordinarie.

• Creazione del calendario di manutenzione per ciascuna macchina.

• Un pop-up avvisa dell’imminente scadenza di manutenzione.

• E’ possibile filtrare, per ciascuna macchina, l’elenco di tutte le manutenzioni da eseguire e già eseguite.

• Si possono inserire note.
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Grazie
rsAutomazione srl

Corso Lombardia 75, 10099 San Mauro (TO)

Phone: +39 (0)11 2740840

Mail: rsautoma@rsautoma.com

www.rsautomazione.com

mailto:rsautoma@rsautoma.com

